PRODUKTDATENBLATT /\/\/\

EDELKORUND/ALUMINIUMOXID N/FA/WA KC weiB SAND-SCHULZ

SPEZIALSANDE

Eisenfreies, extrem hartes, hochreines Feinstrahlmittel
in Ubereinstimmung mit FEPA-Standard 42-1:2006 (EN): F 4 - F 220.

Einsatz: Aluminium-, Optik- und Dentalindustrie, Schleifmittel- und Feuerfestindustrie.

Lieferbare KORNUNGEN:

Fepa-Nr.: Kérnung in mm: Fepa-Nr.:  Kérnung in mm: Fepa-Nr.: Kérnung in mm
12 1,41 -2,00 40 0,35-0,500 90 0,125-0,180
16 1,00 -1,41 46 0,30-0,425 100 0,106 - 0,150
20 0,84 -1,19 54 0,25-0,355 120 0,088 - 0,125
22 0,50 -1,00 60 0,21-0,300 150 0,063 - 0,106
24 0,60 -0,84 70 0,18-0,250 180 0,053 - 0,088
30 0,50 -0,71 80 0,15-0,210 20 0,044 - 0,075
36 0,425 - 0,60

CHEMISCHE ANALYSE:
garantiert: @ typisch: garantiert: @ typisch:
Al,O3 99,50 % 99,80 % Fe;0s 0,12 % max. 0,02 %
SiO» 0,10 % max. 0,01 % Cao 0,10 % max. 0,02 %
Na,O 0,28 % 0,16 %
Fepa Nr.: Fe-Partikel: magnetische Partikel:
F 12—-F 90 max. 0,01 % max. 0,10 %
F100-F 2 max. 0,03 % max. 0,12 %

TECHNISCHE DATEN:

Schittgewicht: je nach KorngréBe 1650 g/dm3 - 1850 g/dm?
Spez. Gewicht: ca. 3,95 - 3,97 g/cm3

Harte nach Mohs: 9 (Knoop 2100)

Schmelzpunkt: 2040°C

Kornform: kantig

GESUNDHEITSHINWEISE:

Edelkorund ist gesundheitlich ungefahrlich.
Bei der Anwendung besteht keine Silikose-Gefahr.

Alle *Angaben sind Richtwerte mit produktions- und lagerungsbedingten Toleranzen.

Sie dienen nur der Produktbeschreibung und stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar.

Dem Verwender obliegt die Priifung der Einsetzbarkeit des Produktes in seinem Anwendungsbereich.
Aktueller Stand Januar 2025.
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